EN Quick guide

FI Pikaohje

SV Snabbguide

NO Komigang

DA Kvik guide

DE Kurzanleitung

NL Verkorte handleiding

FR Guide de démarrage rapide

ES Guia rapida

PL Szybki przewodnik
KpaTkoe pykoBoACTBO
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EN Check the package contents. Fl Tarkista pakkauksen sisélto. SV Kontrollera
forpackningens innehéll. NO Kontroller pakningsinnholdet. DA Kontroller pakkens
indhold. DE Uberpriifen Sie den Packungsinhalt. NL Controleer de inhoud van de
verpakking. FR Vérifiez le contenu de I'emballage. ES Revise el contenido de la caja.

PL Sprawdz zawarto$¢ opakowania. RU MposepbTe komnnekTHocTb. ZH K EBERNKI Y

o PT Verifique o contetido da embalagem. IT Verificare il contenuto della confezione.

BETA 90X 9873047

EN You will also need. FI Muut tarvikkeet. SV Du beh&ver ocksd. NO Du trenger ogsa.

DA Du fér ogsa brug for. DE AuBerdem benétigen Sie. NL U heeft ook nodig. FR Vous aurez
également besoin de. ES También necesitara otros elementos. PL Beda tez potrzebne.

RU Bam Takxe notpe6yiotca. ZH IR FEE, PT Também precisara de outros elementos.

IT Attrezzature necessarie.




EN Load and secure the gas cylinder with straps provided. Fl Aseta suojakaasupullo
paikalleen ja sido se kiinnitysvoilla. SV Ladda och sékra gascylindern med spannbanden
som medféljer. NO Last pa gassflasken og sikre den med stroppene som fglger med
maskinen. DA Laes og fastger gasflasken med de medfglgende stropper. DE Befestigen

Sie die Gasflasche mit den vorhandenen Gurten. NL Plaats de gascilinder en bevestig deze
met de bevestigingsbandjes. FR Chargez et attachez la bouteille de gaz a I'aide des sangles
fournies. ES Cargar y asegurar la botella de gas con las correas proporcionadas. PL Postaw
butle z gazem ostonowym na podwoziu i zacisnij ja pasem bezpieczeristwa. RU YctaHosuTe
11 3aKpenuTe ra30Bblii 6annoH NPy MOMOLLM BXOAALLMX B KOMMNeKT pemHeil. ZH 2K B
A RS FRF S, PT Carregue e proteja o cilindro de gas com as alcas fornecidas.
IT Caricare e fissare la bombola del gas con le cinghie fornite.

EN NOTE: Please read the full operating manual on CD before use. FI HUOM: Lue kayttéohje
CD:ltd ennen kéyttoonottoa. SV OBS! Lds bruksanvisningen pa CD fére anvandning.

NO OBS ! Les gjennom bruksanvisningen pa CD'en for bruk. DA BEMARK: Lees brugs-
anvisningen pa CD, for udstyret tages i brug. DE HINWEIS: Lesen Sie die komplette
Betriebsanleitung auf CD, bevor Sie das Gerét benutzen. NL OPMERKING: Voor gebruik
gehele gebruiksaanwijzing op cd doorlezen svp. FR REMARQUE : Lisez le manuel
d'utilisation avant la premiére utilisation. ES OTA: Lea completo el manual de instrucciones
en el CD, antes de su uso. PL UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z Instrukcja
obstugi zamieszczona na CD. RU BHVIMAHWE! MNepea Hayanom paboTbl npoytute
PyKOBOACTBO Mo 3Kkcnnyatauynn Ha CD. ZH 3% : AT , HIAEBIE (BRIEFM) .

PT NOTA: Por favor leia 0 manual de instrugdes antes de utilizar a maquina (no CD).

IT NOTA: Prego leggere I'intero manuale operativo sul CD prima dell'uso.




EN Connect shielding gas hose. FIKiinnitd suojakaasuletku. SV Anslut skyddsgasslangen.
NO Koble til gasslangen. DA Tilslut gasslangen. DE Verbinden Sie den Schutzgasschlauch.
NL Sluit de gasslang aan. FR Raccordez le tuyau de gaz de protection. ES Conecte la
manguera del gas de proteccion. PL Podigcz waz gazowy. RU MopcoeanHuTe wnaHr
3awuTHoro rasa. ZH EZRFSAESE . PT Conecte a protegao da mangueira de gas.

IT Collegare il tubo gas.

EN Insert and lock wire spool. Adjust brake force to avoid overrun. Fl Aseta lankakela,
lukitse se ja sddda kelajarru estdmaan langan ylipurkautuminen. SV Satt in och las
tradbobinen. Justera bromskraften for att undvika 6verskridande. NO Sett inn og las
tradspolen. Juster spolebremsen for @ unnga overlgp. DA Indsaet tradrullen og las holderen.
Juster bremsen sa rullen stopper nar svejsning opherer. DE Drahtspule einsetzen und
verriegeln. Bremse einstellen um ein Weiterdrehen zu verhindern. NL Plaats de draadspoel en
vergrendel deze. Stel de rem in om te voorkomen dat de spoel na het lassen doordraait.

FR Insérez et verrouillez la bobine. Réglez la force de la gachette pour éviter tout
désengagement. ES Insertary bloquear la bobina de hilo. Ajustar la fuerza de frenado

para evitar su bloqueo. PL Zatéz i zablokuj szpule z drutem. Ustaw hamulec by unikna¢
swobodnego rozwijania sie drutu. RU BctaBbTe 1 3aKpenuTe KaTyLKy NpOBOSIOKU.
OTperynupyiite TOpMO3 BO U3bexaHue pasmoTku nposonoku. ZH A HBEELE ., A
EHZh H BRI ERH. PTInsira e trave a bobina de arame. Ajuste a forca de frenagem
para evitar sobrecarga. IT Inserire e bloccare la bobina del filo. Regolare la pressione di
serraggio per evitare sovra pressioni.
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EN Thread the filler wire. Adjust feed roll pressure according to wire type. Fl Pujota lanka
ja saada syottopyorien puristuspaine lankatyypin mukaan. SV Tré i tillsatsmaterialet.
Justera matarhjulets tryck beroende pa tradtyp. NO Tre inn tilsettmaterialet. Juster
matehjulstrykket i henhold til tradtypen. DA Pase el hilo de relleno. Ajuste la presion de
los rodillos de alimentacién segun el tipo de hilo. DE Fadeln Sie den Schwei3draht ein und
passen Sie den Anpressdruck an. NL Maakt het uiteinde van de draad recht. Stel de druk
van de invoerrol in volgens draadtype. FR Insérez le fil d’apport. Réglez la pression des
galets d’entrainement en fonction du type de fil. ES Introduzca el hilo en el tren de arrastre

y ajuste la presion adecuada a los rodillos. PL Wprowadz drut do podajnika i dostosuj
docisk rolek do jego rodzaju. RU lMNpoTtaHnTe npoBonoKy. Hactpoiite cuny npukatua
NOAAIOLLMX PONMKOB B COOTBETCTBIN C TUMOM NpoBonoku. ZH EAER B, BIFELKD
RIFEIELEE N, PT Insira o arame. Ajuste a pressao do rolo de alimentacéo de acordo
com o tipo de arame. IT Inserire il filo d'apporto nella guida. Regolare la pressione sui rulli
in accordo alla tipologia di filo utilizzata.

o

yay,

EN Dress the sharp filler wire. Improves wire loading and consumables life. Fl Viilaa langan
paa tylpaksi, jolloin langansy6tto helpottuu ja osien kadyttoika pitenee. SV Fila av vassa
kanter pa tillsatsmaterialet. Forbattrar inmatning av tillsatsmaterial och férlanger livslangden
pa slitdelar. NO Avrund skarpe tradender. Dette bedrer innmatingen og forlenger levetiden
pa deler. DA Fjern skarpe kanter pa trdden. Det ger trddning nemmere og sliddele far
leengere levetid. DE Feilen Sie das Drahtende rund. Erhéht die Drahtvorschub- und
VerschleiBteillebensdauer. NL Rond het einde van de lasdraad af. Dit vermindert de kans

op storing tijdens het invoeren van de draad. FR Apprétez I'extrémité tranchante du fil
d'apport, afin d'améliorer le chargement de fil et la durée des consommables. ES Elimine las
aristas cortantes de la punta del hilo. Mejora la carga del hilo y la vida de los consumibles.
PL Spituj ostra korcéwke drutu. Utatwia wprowadzanie drutu i przedtuza zywotnos$c
prowadnicy. RU 3akpyrnuTe KOHeL, NPOBONOKMW. ITO 06NerynT NnpoTsaKy NPOBOSIOKN 1
YBENMUNBUT CPOK CAY6bl pacXofHbIx uacTeii ropenkn. ZH fFREMIELTTURER , LIE
KIIELFEMFH T, PT Cubraa pontado arame de preenchimento. Melhora o carregamento

do arame e durabilidade dos consumiveis. IT Limare l'estremita del filo d'apporto. Questo
accorgimento migliora l'operazione di caricamento del filo e la vita dei consumabili.
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EN Connect the welding gun and hand tighten the collar. Fl Liitd hitsauspistoolin kaapeli
ja kirista kiinnitysholkki. SV Anslut svetspistolen och dra &t lasmuttern. NO Koble til
sveisepistolen, og stram eurokoblingen. DA Tilslut svejsepistolen og stram omlgber.

DE SchlieBen Sie den Schwei3brenner an und drehen Sie die Manschette fest. NL Sluit
het laspistool aan op de machineconnector en draai handvast. FR Connecter la torche de
soudage et serrez le collet. ES Conecte la antorcha de soldadura, apretando la tuerca de
fijacion al euro conector. PL Podtacz uchwyt spawalniczy i dokre¢ go. RU MogcoepnHute
CBApOYHyIO ropenky 1 3aTaHnTe Kpennenve, ZH 31216 , HAFIFEHE,

PT Verifique se a ponta/revestimento/tamanho do arame combinam. Utilize o gatilho da
pistola para carregar o arame de adicéo. IT Collegare la torcia di saldatura e serrare a mano
il collare.

EN Connect to mains power supply, switch on and activate panel. FI Kiinnitd verkkovirta-
kaapeli, kytke laitteeseen virta ja kdynnistd ohjauspaneeli. SV Anslut huvudstromkabeln,
sld pa huvudstrombrytaren och aktivera panelen. NO Koble til primaerspenningen, skru
pa og aktivér panelet. DA Tilslut netstikket og aktiver strampanelet. DE Netzversorgung
anschlief8en, einschalten und Kiihlgerdt am Panel aktivieren. NL Sluit aan op hoofd
stroomvoorziening, schakel hem in en activeer paneel. FR Connecter au réseau
d'alimentation, mettre en marche, activer le panneau. ES Conectar la fuente de potencia a
lared eléctrica, encender y activar panel. PL Podigcz urzadzenie do sieci zasilajacej, wtacz
je i aktywuj panel. RU Mopakniounte obopyfoBaHme K CETV 3NEKTPONUTaHWSA, BKIOUNUTE U
akTuBuMpyliTe naHens. ZH EEEIEBIR | BBH 3. BUFEESIER. PT Ligarafonte
de poténcia a rede elétrica, acionar o interruptor principal e ativar o painel de fungoes.

IT Collegare I'alimentazione elettrica, accendere e attivare il pannello.




EN Check tip/liner/wire size match. Use gun trigger to load filler wire. FlTarkista virtasuutin,
langanjohdin ja langan koko. Sy6td lanka painamalla liipaisinta. SV Kontrollera att kontaktror

/ tradledare/ tillsatsmaterialets diameter matchar. Anvand pistolens avtryckare for att ladda
tillsatsmaterialet. NO Sjekk at kontaktrer/tradleder/trad- dimensjon passer. Bruk pistolbryteren
for @ mate frem traden. DA Kontroller traddyse/liner/dimension pa traden. Brug kontakten

pa braenderpistolen til at fremfgre traden. DE Stromdiise/Drahtfiihrung/Drahtdurchmesser
prifen. Brennertaste zum Einflihren des Drahts driicken. NL Controleer de contactbuis, liner en
draaddiameter, Gebruik de pistoolschakelaar om de lasdraad in te voeren. FR Vérifiez que le tube, la
gaine et la taille de fil correspondent. Utilisez la gachette de la torche pour charger le fil d'apport.

ES Compruebe que la sirga es la adecuada para el tipo de hilo utilizado. Utilice el gatillo de la
antorcha para cargar el hilo de relleno. PL Sprawdz czy koricéwka pradowa/ prowadnica drutu/
srednica drutu zostaty odpowiednio dobrane. Wprowadz drut za pomoca przycisku wysuwu drutu.
RU poBepbTe COOTBETCTBME KOHTAKTHOTO HAKOHEYHMKA / HaNPaBNAIOLLEro KaHana TuMy NPOBOSIOKU.
Vicrnonb3yiiTe KHOMKY ropesku Ans NpoTsKKu nposonokn. ZH &S B X L S E /R4 R~
RAREE. FRERIRNEAIELZ, PT Verifique se a ponta/revestimento/tamanho do arame
combinam. Utilize o gatilho da pistola para carregar o arame de adicéo. IT Controllare puntale/
guaina/diametro del filo. Utilizzare il pulsante torcia per caricare il filo d'apporto.

®

EN Check gas flow rate and adjust to suit your application. FlTarkista kaasunvirtaus ja saada
se hitsauskohteen mukaiseksi. SV Kontrollera gasflodet och stéll in flodet sa att det passar
din applikation. NO Kontrollér gassmengden og justér til sveisejobben. DA Kontroller

at beskyttelsesgasflowet passer til formalet. DE Gasdurchflussmenge messen und der
Anwendung anpassen. NL Controleer de gasflow en stel het verbruik in. FR Vérifier le niveau
de débit du gaz et I' ajuster en fonction de votre application. ES Compruebe el caudal de gas
y ajustelo segun su aplicacion. PL Sprawdz przeptyw gazu i dostosuj go do zadania.

RU lMpoBepbTe pacxop rasa, 1 HaCTPOViTe COOTBETCTBEHHO Ballemy NpuMuHeHuo. ZH 1 &
SHRE , HEREEEMAMRTIHT ., PT Verifique o caudal de gas e ajuste-o consoante

o trabalho. IT Verificare la portata del flusso del gas e regolarla a seconda della propria
applicazione.
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EN Select in order A to C. See parameter guide on page 17. Fl Valitse jarjestyksessa A — C.
Katso ohjearvot sivulta 17. SV Valj i ordningen A till C. Se parameterguiden sidan 17.

NO Velg i rekkfalge A til C. Se parameter anbefalinger pé side 17. DA Valg pa panelet i
rekkefglge A-C. Se parameter guide pd side 17. DE In der Reihenfolge A bis C einstellen.
Parameterliste auf Seite 17 beachten. NL Selecteer A tot C. Zie parameter informatie op
pagina 17. FR Sélectionnez dans l'ordre A a C. Consultez les paramétres du guide a la page
17. ES Haga los ajustes desde A hasta C. Consulte la Guia de parametros en la pagina 17.
PL Ustaw parametry za pomoca przycisku A i pokretet B i C. RU Cnepyiite nyHkTam ot A go

C. CMm. peKomeHyeMble napameTpbl Ha cTpaHule 17. ZH MIT B AZICHIER, #NSHiE
S RE17W, PT Selecione em ordem A a C. Veja o guia de parametros na pagina 17.
IT Selezionare da A a C. Vedere il parametro guida a pagina 17.
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EN Select in order A to D. Then adjust plate thickness to suit application. Fl Valitse
jarjestyksessa A — D. Saada levynvahvuus hitsauskohteen mukaan. SV Vdlj i ordningen

A till D. Justera sedan plattjocklek for applikationen. NO Velg i rekkefelge A til D. Velg

sa platetykklesen som passer til jobben. DA Vzelg pa panelet i reekkefelge A-D. Derefter
tilpasses vejledende godstykkelse s& den passer til emnet der svejses. DE In der Reihenfolge
A bis D einstellen. Dann Blechdicke entsprechend der Anwendung einstellen. NL Selecteer
A tot D. Daarna de plaatdikte instellen voor gewenste toepassing. FR Sélectionnez dans
l'ordre A a D. Réglez ensuite I'épaisseur de la tole selon I'application. ES Haga los ajustes
desde A hasta D. A continuacion, ajuste el espesor de la chapa para dicha aplicacion.

PL Ustaw parametry za pomoca przyciskow od A do D. Nastepnie dostosuj grubos¢
materiatu spawanego do aplikacji. RU Cnepyitte nyHkTam ot A o D. YctaHoBUMTE TONWMHY
NNacTUHbI B COOTBETCTBUM C 3afauein. ZH MITEAZIDHIER, 2B FHREEFHERE
AR AEE. PT Selecione em ordem A a D. Entdo, ajuste a espessura do material para
executar a aplicagédo. IT Selezionare da A a D. Quindi regolare lo spessore della piastra a
seconda dell'applicazione.
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EN Adjust dynamics value to suit. See operation manual for full dynamics description.

FI Sdada hitsausdynamiikka sopivaksi. Lisatietoja dynamiikasta on kdyttéohjeessa.

SV Justera dynamikvérdet. Se bruksanvisningen for full beskrivning av dynamikreglering.
NO Juster passende dynamikkverdi. Se brukermanualen for a fa full beskrivelse av dynamikk.
DA Juster dynamik veerdien sa den passer til emnet der svejses. Se produktmanual for en
uddybende dynamik beskrivelse. DE Lichtbogendynamikwert passend einstellen. Fiir
weitere Informationen bitte die Betriebsanleitung beachten. NL Pas dynamiek waarde aan.
Zie handleiding voor de volledige dynamiek beschrijving. FR Réglez la valeur de dynamique
adaptée. Consultez le mode d'emploi pour une description compléte de la dynamique.

ES Ajustar el valor de la dindmica segun el trabajo. Consulte el manual de utilizacion para
ver el detalle de la dindmica completa. PL Nastaw wartos¢ dynamiki. Peten opis dynamiki
znajduje sie w instrukgji obstugi. RU YcTaHoBUTe napameTpbl AHAMUKM AYTU B COOTBETCTBUN
¢ 3apayveir. CM. pyKOBOACTBO MO KCryaTaumn Ana 6onee nofpobHOro onvcaHna GyHKLuUu.
ZH BEHSE. EFRLTNASHEHRBEFM. PT Ajuste os valores dinamicos para
adaptar. Veja o manual de operacao para descricdo completa da dinamica. IT Regolare

il valore per soddisfare le dinamiche. Vedere manuale operativo per la descrizione
completa della dinamica.

Fe 0.8 mm, 5 - 18 % CO,/Ar

PlateThickness mm 0.5 0.8 1 15 2 25 3
WireFeedSpeed m/min 2 2.5 35 ) 8 10 13
SetVoltage Vv 14.5 15 15.5 16 17 18 20
MeanCurrent A 40 50 65 97 130 155 185
Fe 1.0 mm, 5 - 25% CO,/Ar
Plate Thickness mm 0.7 1.5 P 3 4 5
Wire Feed Speed  m/min 14 32 4.5 6.5 85 11.0
Set Voltage Vv 15.0 17.5 18.4 PAR 23.8 28.8
Mean Current A 40 100 150 180 200 240
Fe 1.2 mm, 5 - 25% CO,/Ar
Plate Thickness mm 1 1.5 P 3 4 6
Wire Feed Speed ~ m/min 1.5 22 32 5.0 6.0 7.2
Set Voltage \% 14.6 17.0 17.8 21.0 227 26.3
Mean Current A 75 100 140 180 220 250

EN Plate thickness Wire feed speed Set voltage Mean current

Fl Levyn paksuus Langansydtténopeus Jannite Keskimaarainen virta

SV Plattjocklek Tradmatningshastighet Spanning Medelstrom

NO Platetykkelse Tradmatingshastighet Innstilt spenning Gjennomsnitt strem

DA  Pladetykkelse Tradhastighed Spaending Middelstrom

DE Blechdicke DV-Geschwindigkeit Spannung Strom (Mittelwert)

NL Plaatdikte Draadaanvoersnelheid Voltage Stroomsterkte

FR  Epaisseur tole Vitesse dévidage Tension réglée Courant moyen

ES Espesor de la chapa Velocidad de hilo Voltaje de soldadura  Corriente de soldadura

PL  Grubo$¢ materiatu  Predko$¢ podawania drutu Napiecie Prad

RU  TonwwHa 6a30Boro CKOpOCTb Mogauu HanpsaxeHune CpefHuii Tok
matepuvana NpPOBO/IOKM

ZH HRE LR REBE B

PT  Espessuradachapa Velocidade arame Voltagem soldadura ~ Corrente soldadura

IT Spessore del pezzo Velocita del filo Tensione di saldatura  Corrente di saldatura
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EN Button functions of Adaptive model. FI Adaptiivisen mallin painikkeiden toiminnot. EN Long press of marked buttons selects alternative function or saves values.

@ SV Knappfunktioner for Adaptive modell. NO Knappenes funksjoner pa Adaptive modeller. @ FI Merkittyjen painikkeiden pitka painallus valitsee lisatoimintoja tai tallentaa arvoja.
DA Knappernes funktioner pa A modellen. DE Einstellfunktionen beim Adaptive Modell. SV Lang knapptryckning pa markerad tangent véljer funktion eller sparar vérdet. NO Langt
NL Toetsfuncties van Adaptive model. FR Fonction des touches du modéle Adaptive. trykk pa de merkede knappene gir alternative funksjoner eller lagrer verdiene. DA Langt
ES Botones de funciones en el modelo Adaptive. PL Przycisk funkcyjny dla modeli tryk pa knapper med felter giver mulighed for valg af alternative funktioner og lagring.
adaptacyjnych. RU QyHkumum kHomok moaenu Adaptive. ZH B 3& MER # A R Th DE Durch langes Driicken wird der Modus gewechselt oder der Wert gespeichert.

#E. PT Funcdes dos botdes do modelo adaptavel. IT Tutte le funzioni dei pulsanti del NL Het lang indrukken van de gemarkeerde toetsen selecteert alternatieve functie

modello Adaptive. of slaat de waarden op. FR Une pression longue des touches marquées permet de
sélectionner une fonction alternative ou d'enregistrer les valeurs. ES Una presién larga en
los botones marcados, selecciona una funcién alternativa é guarda los valores ajustados.
PL Alternatywne funkgcje i zapisywanie wartosci jest mozliwe po diuzszym przytrzymaniu
zaznaczonych przyciskéw. RU [JnntenbHoe HaxkaTe Ha 0603HauYeHHYt0 KHOMKY No3BonAeT
BbIGPaTb aNbTePHaTVBHYIO GYHKLMIO MV COXpaHUTb napameTpbl. ZH K IZFRIT IR Y]
HMBERRELE. PT Longa pressao dos botdes marcados seleciona funcéo alternativa
ou salva valores. IT Una pressione prolungata sui pulsanti pud selezionare differenti
funzioni o salvare i valori impostati.




EN Ensure metal chassis does not come into contact with the welding circuit.

Fl Varmista, ettei laitteen metallirunko ole kosketuksissa hitsausvirtapiirin kanssa.

SV Se till att inte metallchassit kommer i kontakt med svetskretsen. NO Forsikre deg om
at metallchassiet ikke kommer i kontakt med sveisekretsen. DA Serg for at metaldele pa
maskinen ikke kommer | forbindelse med svejsestrom. DE Sicherstellen, dass metallisches
Zubehor nicht in den Stromkreis gerdt. NL Zorg ervoor dat metalen chassis niet in contact
komt met het las-circuit. FR Assurez-vous que le chassis métallique n'est pas en contact
avec le circuit de soudage. ES Asegurarse de que el metal del chasis no hace contacto
con el circuito de soldadura. PL Upewnij sie, ze metalowe podwozie nie ma kontaktu

z obwodem spawalniczym. RU O6ecneubTe OTCyTCTBME KOHTaKTa MeXy KOprycom
annaparta u ceapouHoit Lenblo. ZH RIEEERESEERELE L, PT Certifique queo
metal de base ndo entre em contato com o circuito de soldagem. IT Assicurarsi che lo
chassis metallico non venga a contatto con il circuito di saldatura.

EN Connect the return lead and clamp - Enjoy Kempact RA. FI Kiinnitd maadoituskaapeli
ja ryhdy nauttimaan helposta hitsaamisesta! SV Anslut aterledaren - Borja svetsa med
Kempact RA. NO Koble til jordkabelen — Nyt Kempact RA! DA DA Tilslut returklemmen

og nyd Kempact RA. DE Massekabel an Gerat und Bauteil anschlieBen - Viel Spafl mit der
Kempact RA. NL Bevestig de werkstukkabel — veel plezier met de Kempact RA. FR Installer
le cable et la pince de masse — Soudez, appréciez le Kempact RA! ES Conecte el cable de
masa a la pieza de soldadura y disfrute de la Kempact RA. PL Podiacz zacisk kabla masy.
Twoj Kempact RA jest gotowy do uzycia. RU MpucoefmnHute o6paTHbI MPOBOA CBAPOUHOW
Lienu 1 3aXUM — HacnakaainTech ceapkoit. ZH JE$Eith 4k F 12 4H H7E A AR B 38
Kempact RA BB S#MBE T . PT Ligue o cabo de massa e usufrua o prazer de
soldar com a sua Kempact RA. IT Collegare il cavo di massa e fermarlo. Buon lavoro con
lunita Kempact RA.
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EN plastic steel brass drive feed roll compressing feed roll

Fl muovi terds messinki vetdva syottopyora puristava syottopyora

SV plast stal massing drivhjul tryckhjul

NO plast stal messing drivhjul kompresjonshjul

DA  plastik stal messing drivtradrulle tryktradrulle

DE  Kunststoff  Stahl Messing Antriebsrolle Druckrolle

NL  kunststof  staal messing aandrijfrol drukrol

FR plastique acier laiton galet dévidage galet dévidage a compression
ES plastico acero  latén rodillo estandar rodillo de presion

PL plastik Hell mosigdz rolka podajaca rolka dociskowa

RU nnactmMacca Cranb menb BeAyLMIA NOJAIOLLMI POSIMK  MPUMKUMHON MOAAIOLMNIA PONNK
ZH EH i L] EEELR Gk S A

PT plastico aco latdo roleto standard roleto compressor

IT plastica acciaio  ottone rullo di alimentazione di rullo di alimentazione di

guida

compressione
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